SUPERMARCHES

SYSTEME CO,
TRANSCRITIQUE

Efficacité, qualité et fiabilité intégré
dans tous nos produits respectueux de la nature
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LEADER EN SYSTEMES DE REFRIGERATION ET
DE CLIMATISATION AU CO, HAUTE PRESSION

PASSION
INNOVATION
RIGUEUR

SOLUTIONS DE REFROIDISSEMENT INNOVANTES
CONSTRUITES EN ACCORD AVEC
LE DEVELOPPEMENT DURABLE

SERVICES MARCHES MISSION

o Conception et ingénierie O Industriels o Travailler pour faire de la
o Fabrication O Supermarchés réfrigération écologique
O Gestion de projet o Centres sportifs une norme mondiale

O Mise en service et 0 Centres de données

bureau d’assistance 24/7



Solution CO, par
Carnot : une idée
intelligente, écologique
et rentable

Fabriqué par la compagnie la plus PROFIL DE LA CONSOMMATION D’ENERGIE
expérimentée en solutions DU SUPERMARCHE MOYEN
transcritiques CO, en Amérique du
Nord, les systémes de réfrigération au
CO, par Carnot est le choix intelligent
pour les entrepots et les centres de
distribution.

EFFICACITE QUI A FAIT SES PREUVES
POUR DE GRANDES
ECONOMIES

Qualité supérieure, performance et stabilité
énergétique;

Refonte sans faille pour remplacer
les solutions R-22 existantes;

- . .o . ) 0, I3
Economies financiéres jusqu’a 50% année

aprés année en raison de la réduction des
COCItS d,énergie,col’jts d,entretien et de Source : U.S. Energy Information Administration

service et I'élimination des frais de
réfrigération.

Systéme a haute pression robuste.

ECONOMIE ANNUELLE D’ENERGIE DANS
VOTRE SUPERMARCHE
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CO, TRANSCRITIQUE DEUX ETAPES

Etape des Capacité de Température Température de Refroidissement
compresseurs refroidissement d’évaporation condensation du gaz
[Tonnage] [°F1 / [°C] [°F]1/[°C] 50/10 55/12.7 60/15.5 65/18.3 70/21.1 75/23.8 80/26.6 85/29.4 85 GC
GIEEN op 35 35 35 35 35 35 35 35
[Tons]
Bas niveau [LS] 35 -20/-29 kw 21 21 21 21 21 21 21 21 21
LR 492 492 492 492 492 492 492 492 492
[MBH]
C ity [T
Capacityronsl 141 141 141 141 141 141 141 141 141
kw 62 71 82 94 108 124 143 169 179
Haut niveau [HS] 100 23/-5 I
T;‘z! 83 92 103 115 129 145 164 190 200
SEED 5oy 517 464 415 3.70 3.29 2.90 251 238
cop
Récupération de chaleur MBH 500 500 500 500 500 500 500 500 500
COPw/HR 7.5 6.77 6.07 5.43 4.85 4.31 3.79 3.28 3.12
Dégivrage par éjecteur COPw/HR 7.78 6.98 6.26 5.60 5.00 4.44 3.91 3.39 3.21

1 Capacity [Tons] [LS THR + HS Load]



Technologie CO, par Carnot :
un systeme de réfrigération

UNE TECHNOLOGIE PUISSANTE

Solution concue par une
équipe d'ingénieurs qualifiés;

Option dégivrage a gaz chaud ;

Option mode pompe a chaleur pour chauffage
ou dégivrage au gaz chaud d'une installation a
un seul évaporateur;

Optimisation du processus pour une efficacité
accrue ;

Installation rapide simplifiée.

Assistance sur le chantier pour le démarrage des
équipements ;

Donner la formation pour les techniciens ;

Systéme entierement automatisé.

UNE DECISION D’AFFAIRE INTELLIGENTE ET
ROBUSTE

Un réfrigérant inoffensif qui réduit ou élimine les risques
de restrictions pour I'environnement ou la santé ;

Equipement plus durable par rapport aux équipements
conventionnels ;

Des économies financiéres substantielles sont générées
pendant toute la durée de vie de I'équipement;

Réduction significative des gaz a effet de serre;
Refroidisseur de gaz intégré ;

Installation de I'équipement directement au-dessus des
piéces.

«UN SYSTEME DE REFRIGERATION
DE TRES HAUTE QUALITE ET
FIABILITE A FAIBLE COUT
D’ENTRETIEN».

JOCELYN FORGUES

Propriétaire IGA Brompton



Solution CO, par Carnot : une
écologique et rentable

Fabriqué par I’entreprise la plus expérimentée dans la solution CO, transcritique en Amérique
du Nord. Le systéme de réfrigération au CO, de Carnot est le choix le plus judicieux.

En temps d’arrét Dégivrage par éjecteur

COMPTOIRS CONGELES LT/ COMPTOIRS REFRIGERES MT/DEGIVRANT
DEGIVRAGE AU GAZ CHAUD PASSIF ACCELERE

Le dégivrage des évaporateurs 3 basse Cette méthode de dégivrage permet aux évaporateurs du
température est alimenté par les gaz chauds comptoir de dégivrer tout en restant en mode de

libérés par le compresseurs a basse réfrigération. Par rapport a I'électricité ou dégivrage au
température. Par rapport au dégivrage gaz chaud, cette méthode posséde les avantages
électrique, cette méthode a beaucoup suivants :

d’avantages, tels que: ] . .
- Composantes électriques non requis

- Réduction de la consommation d'énergie; . o ) .
- Meilleure stabilité de la température du produit.

- Augmentation significative du cycle de vie;

- Amélioration définitive de I'apparence
du produit.



Technologie de dégivrage et de

tempérage du produit

TEMPERATURE DU PRODUIT EN DEGIVRAGE CHARTE
o DEGIVRAGE 4X45 MIN. DE DEGIVRAGE PAR JOUR+5 MIN D'EGOUTTAGE
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o
Technologie CO, par Carnot :

un puissant systeme de réfrigération

RECUPERATION DE CHALEUR DISPONIBLE AVEC
LES SYSTEMES TRANSCRITIQUES AU CO, DE
CARNOT
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02 CHAUDIERE A VAPEUR 290 kW
ROUE DESSICCANTE 2 171°F
PASTEURISATION 2 77°C
DEHUMIDIFICATION
|
00 .
798 870 943 1016 1088 1161 1233 1306 1378 1451 1523 PRESSION DE DECHARGE [PSIG]
65 72 78 83 - - - - - - TEMPERATURE DE CONDENSATION [°F / °C]
129 144 149 169 181 192 204 216 220 237 248 TEMPERATURE DE DECHARGE [°F / °C]

Profil thermigue maximal de 1000 kW

pour une charge frigorifigue de 3 415,00 Btu/h.
131°F 171°F Exemples de combinaisons de chauffage -
sseC T7%C 1.1320 KW = 59 °F / 15 °C

2.530 kW > 131 °F / 55 °C et 790 kW > 59 °F /15 °C

3. 290 kW > 171°F /77 *C et 1030 kW » 59 °F F 15°

RClIntelligent est un moyen plus intelligent d’utiliser I'énergie récupérée de votre
processus: le systeme est composé de divers composantes qui récupérent I'énergie rejetée
par le processus d’une maniere intelligente et stratégique.



SERVICE EXCELLENT, REPONSE RAPIDE
ET PERSONNEL TRES COMPETENT.

TECI-,INOLOG'IE ORTIMISEE, FIABILITE TECHNOLOGIE PUISSANTE ET SIMPLE
ET SECURITE SUPERIEURE. 3
Equipement « monitoré » a distance pour les alarmes;
Concue en conformité avec le plus élevé
des standards de qualité dans I'industrie; Surveillance et rapport de rendement en temps réel;

Contrdle de qualité rigoureux dans une Assistance technique 24/7, rapide et efficace.
environnement controlé;

Procédés éprouvés et testés dans les
conditions les plus extrémes.

INTERVENTION PLUS RAPIDE DE 35%

Délai de Action du Appel Diagnostic du
Alarme détection client technicien Réparation

INTERVENTION STANDARD

Diagnostic et 75% de Intervention
Controle tenter réparer  Palarme du technicien
Alarme a distance a distance réglé ici sur le site Réparation

(7) INTERVENTION DE CARNOT



Technologie CO, par

Carnot:
systéeme

RECUPERATION DE CHALEUR /
RCINTELLIGENT

Réutilisez I’énergie créée par votre
processus utilisant une stratégie de
récupération de chaleur personnalisée
pour d’'importantes économies financiéres
année aprés année.

COMPRESSION PARALLELE

Augmente |'efficacité

REFROIDISSEUR DE GAZ /
CONDENSEUR

Refroidisseur de gaz intégré avec installation
simplifiée directement au-dessus des piéces.

Sec ou adiabatique en option

DEGIVRAGE AU GAZ CHAUD

Dégivrage des évaporateurs a basse
température est alimenté par les gaz
chauds libérés par les compresseurs a
basse température pour des économies
d’énergie annuelles et un cycle de vie
prolongé du produit.

votre

DEGIVRANT PASSIF ACCELERE

Cette méthode permet aux évaporateurs
de température moyenne de dégivrer sans
ajouter de chaleur inutile au systéme de
réfrigération pour des économies et une
meilleure stabilité de la température.

SERVICE DE SURVEILLANCE 24/7

Soutien de nos techniciens en temps réel

COMPTEUR D'ENERGIE AVEC
AFFICHAGE

Affichage en temps réel de votre
consommation de réfrigération.

INSTALLATION CLE EN MAIN

Pour la tranquillité d'esprit, faite par des
professionnels pour répondre a vos besoins
de la conception a la mise en marche.



Carnot: un

dans les systéemes de
refroidissement
transcritique CO,

Carnot a fait ses preuves en matiere de performance avec son
systeme de réfrigération transcritique CO,. En démontrant sa
grande qualité et durabilité a travers I'Amérique du Nord et en
Europe depuis 2008, la technologie de réfrigération au CO, de
Carnot a établi des normes avec son efficacité, sa rentabilité,
sa durabilité dans les conditions les plus extrémes, simplicité
et la fiabilité opérationnelle.

FAITS MARQUANTS

Installations réalisées a travers I'’Amérique du Nord
et 'urope;

Economies quotidiennes pour nos clients ;

Des ingénieurs hautement qualifiés qui sont
constamment a fixer des normes plus élevées pour
la technologie de réfrigération au CO,;

Normes et certifications, y compris CSA, UL et CRN;

Prix et reconnaissance des organisations telles que
ASHRA et PA;

Une équipe de service clientéle compétente
concentrée sur la satisfaction du client.




« LE CO, C'EST LA NOURRITURE DES ARBRES
PAS LES MOLECULES SYNTHETIQUES »

MARC-ANDRE LESMERISES

Président-Fondateur Carnot, Conférence des Nations Unies

SUPERMARCHES

CARNOT

8500, boul. Industriel
Trois-Rivieres, Québec
Canada G9A 5E1

+ 1819 376-5958

SP @ CE ventes@carnotrefrigeration.com
www.carnotrefrigeration.com





